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Abstract (Basic): EP 1082953 Al 

NOVELTY - The composition is new. 

DETAILED DESCRIPTION - The composition comprises, in 
physiologically acceptable medium, a dispersion of particles of first 
film-forming polymeric system, containing first polymer 
surface-stabilized in fatty liquid phase, and also a dispersion of 
particles of second non- film-forming polymeric system, 
surface-stabilized in fatty liquid phase. First polymeric system has 
glass transition temperature up to 40degreesC (preferably (-100) to 
40degreesC, especially (-10) to 30degreesC) , and second polymeric 
system has glass transition temperature above 40degreesC (preferably 
40-300degreesC, especially 4 5-150degreesC. First and/or second 
polymeric system comprises at least one plasticizer and the particles 
of each system are stabilized by stabilizer selected from sequence, 
grafted and statistic polymers and their mixtures. The total of first 
and second polymers dispersed in fatty liquid phase amounts to 2-60 
wt.% (preferably 5-30 wt.%) per total wt. of composition, and the wt. 
ratio of first polymer to second is 1/99-99/1, preferably 50/50 to 
80/20. The composition is preferably anhydrous and may additionally 
contain at least one wax, and/or at least one liposoluble polymer, 
and/or at least one additive selected from thickeners of fatty liquid 
phase, perfume, preservatives, surfactants, sequestrants, vitamins, 
proteins, ceramides, alkalinizing or acidifying agents, emulsifiers, 
colorants and fillers; INDEPENDENT CLAIMS are -also included for : 

(1) process of make-up or non-therapeutic treatment of keratinic 
matters comprising application of composition as claimed; and 

(2) the use of composition as claimed to produce brilliant and/or 
non-sticky and/or wear-resistant and/oir non-transferable film on 
keratinic matter, especially on keratinic fibres; or for curling 
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keratinic fibres, namely eyelashes. 

USE ~ In cosmetic industry, as mascara, eye-liner, lipstick, 
eye-shadow, blush, foundation, body make-up, concealer, make-up base, 
solar protection crerae, skin coloring or skin treatment preparation 

ADVANTAGE - The composition produces brilliant and/or non-stick 
and/or wear resistant and/or non-transferable make-up effect. 

pp; 15 DwgNo 0/0 
Technology Focus: 

TECHNOLOGY FOCUS - POLYMERS - Preferred Components: First and/or 
second polymers are selected from radical polymers, polycondensates , 
polymers of natural origin and their mixtures, more specifically from 
polyurethanes, acrylic polyurethanes, polyurea, polyurea/polyurethanes, 
polyester/polyurethanes, polyether /polyurethanes, polyesters, polyester 
amides, fatty chain polyesters, alkyds, acrylic and/or vinylic polymers 
or copolymers, silicone- and fluoro- polymers and their mixtures. 
Stabilizer is selected from grafted silicone polymers with one 
hydrocarbon chain, grafted hydrocarbon polymers with one silicone 
chain, grafted or sequence-type block copolymers comprising at least 
one block of polyorganosiloxane type and at least one radical polymer 
block, grafted or sequence-type block copolymers comprising at least 
one block of polyorganosiloxane type and at least one polyether block, 
copolymers of 1-4C alkyl (meth) acrylates and 8-30C alkyl 
(meth)acrylates, grafted or sequence-type block copolymers comprising 
at least one block obtained in result of polymerization of ethylenic 
monomers, containing one or more ethylenic bonds optionally conjugated, 
and at least one block of styrene polymer, grafted or sequence-type 
block copolymers comprising at least one block obtained in result of 
polymerization of ethylenic monomers and at least one acrylic polymer 
block, grafted or sequence-type block copolymers comprising at least 
one block obtained in result of polymerization of ethylenic monomers 
and at least one polyether block, and their mixtures (preferably 
grafted or sequence-type block polymer comprising at least one block 
obtained in result of polymerization of ethylenic monomers containing 
one or more ethylenic bonds optionally conjugated, and at least one 
block of styrene polymer. 

ORGANIC CHEMISTRY - Preferred Composition: Fatty liquid phase 
comprises at least one oil selected from mineral, animal-origin, 
vegetable or synthetic oils, hydrocarbon, fluorinated or silicone oils, 
or their mixtures. More specifically, fatty liquid phase is selected 
from paraffin or vaseline oil; mink, turtle or soya oil; 
perhydrosqualene, sweet almond oil, calophyllum (sic), palm, raisin 
pips, sesame, maize, sunflower, cotton, colza (sic), apricot, castor, 
avocado or jojoba oil; cereal germ oil; esters of lanolic, oleic, 
lauric or stearic acid; fatty esters such as isopropyl myristate or 
palmitate, butyl stearate, hexyl laurate, diisopropyl adipate, isononyl 
isononate, 2-ethyl hexyl palmitate, 2-hexyl-decyl laurate, 
2-octyl-decyl palmitate, 2-octyl-dodecyl myristate or lactate, 
2-diethyl-hexyl succinate, diisostearyl malate and glycerin or 
diglycerin triisostearate; higher fatty acids such as myristic, 
palmitic, stearic, behenic, oleic, linoleic, linolenic or isostearic 
acid; higher fatty alcohols such as cetanol, stearylic or oleic 
alcohol, linoleic or liholehic alcohol", isostearic alcohol or' octyl 
dodecanol; silicone oils such as PDMS, optionally phenylated e.g. 
phenyl trimethicones or . optionally substituted with aliphatic and/or 
aromatic groups, or with functional groups such as hydroxyl, thiol 
and/or amine group; polysiloxanes modified with fatty acids, fatty 
alcohols or polyoxyalkylenes; fluorinated silicones; perf luorinated 



oils; volatile oils such as octamethyl- cyclotetrasiloxane, 
decamethyl-cyclopentasiloxane, hexadecamethyl- cyclohexasiloxane, 
heptamethyl -hexyl- trisiloxane, heptamethyl -octyl-trisiloxane, or 
8-16C isoparaf fins, especially isododecane, and their mixtures. Fatty 
liquid phase preferably contains at least one oil volatile at ambient 
temperature. 
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COMPOSiTION COSMEDQUE COMPRENANT DES DISPERSIONS DE PARTICULES DE PQLYMERES DANS 
UNE PHASE GRASSE UQUIDE. 

@ L'Invention a pour objet une composition Si application 
. toplque comprenant une dispersion de particules dans une 
phase grasse liqulde d'un. premier systems polym6rlque f il- 
mlflable et une dispersion de particules dans la phase gras- 
se . liquide d*un deuxifeme syst^me polym6rique non 
filmiflable. 

Uinvention a aussi pour objet un proc6d6 cosm6tique de 
maqulllage ou detraitement nop thdrapeutique des.matid- 
res K6ratinlques comprenant l*appllcatlon sur les matiferes 
k6ratinlques tfune telle composition. 

La composition permet d'obtenir un film brillant et. non 
•cottant; ayant des propri6t^s de ^ sans transfert " et assurant 
en ji^culier un bon recourtemientdes.fibres keratin 
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La pr6sente invention a pour objet une composition k application topique compre- 
nant des particules de polymfere dispers6es dans une phase grasse liquide, desti- 
ned en particulier au domaine cosm6tlque. Rus sp6cialement. I'invention se rap- 
5 porte & une composition pour le soin ou le maquillage des matieres l<eratiniques 
telles que la peau, y compris les levres, et les phan§res comme les cils, |es sour- 
cils, les cheveux, et les ongles, notamment d'etres humains. 

Cetle composition peut se presenter sous la forme de mascara, d'eye-liner, de 
10 produit pour les ISvres, de fard a joues ou h paupiferes, de fond de teint, de produit 
de maquillage du corps, de produit anti-cemes, de base de maquillage, de com- 
position h appllquer sur un maquillage - dit encore top-coat - , de composition de 
protection solaire, de coloration de la peau, de produit de soln de la peau. 

15 Les produits de maquillage ou de soin de la peau ou des levres d'Stres humains 
comme les eye-liners, les fonds de teints, les rouges k fevres, ou bien encore des 
cils comme les mascaras, contiennent g6n6ralement des corps gras tels que des 
cires et des huiles, des pigments et/ou charges et. 6ventuellement des additifs 
comme des actifs. Ces compositions sont g6neralement appliqu6es sur la peau ou 

20 les cils sous fonne de couche mirrce cdndulsant k la formation d'un d6p6t mince. 

Ces compositions, lorsqu'elles spnt appliqu6es sur la peau ou les Ifevres, pr^sen- 
tent l'inconv6nient de transferer, c'est-Ji-dire de se d^poser au molns en partie, en 
laissant des traces, sur certains supports avec lesquels elles peuvent etre mises 

25 eh contact, et notamment un ven-e, une tasse, une cigarette, un ygtement ou la 
peau. II s'ensuit une piersislance mediocre du film appliqu§, n6cessitant de renou- 
veler r6guli6rement I'application de la composition de fond de teint pu de rouge k 
Idvres. Par ailleurs, Tapparition de ces traces inacceptabies notamment sur les 
cols de chemisier peut 6carter certalnes femmes de I'utilisation de ce type de nia- 

30 quillage. 

II est corwiu* des documents EP-A-749746 et FR-A-2772600 des compositions 
cpsm6tlques comprenant des particules de polymfere filmogfene dispers6es dans 
une phase grasse liquide et stabilis6es en surface. Ces compositions, bien que 
35 pr6sentant des propri6tfe de "sans transfert" am6lior6es, ont l'inconv6nlent de 
laiss^r sur les matiferes .k6ratiniques un filnri peu briilant: lorsque la composition 
cofmprend des nt»ti6r6s pulv§rulentes cprnine te^ charges. 

La pr6sente invention a done pour but de proposer une composition ne pr6senitant 
40 pas les rnc6nv6nlents cl-dessus et conduisanl, aprfes application sur les matldres 
k§ratiniques, h ia formation d'un film brlllant et non collant, tout en ayant des pro- 
pri^tes de "sans transfert". 
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Par ailleurs, personne Jusqu'Ji ce jour n'a envisage d'utiliser des particules de po- 
. lymfere dispers6es et stabilis6es en surface dans une phase grasse dans une 
composition de maquillage de fibres keratiniques tels que les cils pour leur gai- 
nage et/ou leur recourbement tout en ayant des propriety de briiiance et de npn 
5^ transfert,als6mentd§maquillable. 

Les inventeurs ont d6couvert qu'une telle composition pouvait §tre obtenue:en uti- 
lisant un premier systeme polym6rique filmifiabie et un deuxi&me sysl6me polym6- 
rique non filmifiable disperses dans une phase grasse liquid 

10 

Plus pr6cis§ment, I'invention a pour objet une composition k application topique 
comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une dispersion de 
particules dans une phase grasse liquide rfun jpremier systfeme polyrn6rlque filmi- 
fiabie comprenant un jpremier poiymfere, stabilisees en surf ace ^ca^r^^^ 
15 fait qu'elle comprend, de plus, une dispersion de particules dans la phase grasse 
liquide d'un deuxifeme systeme polym6rique. non filmifiabie comprenant un 
deuxi^me polym6re, stabiliS(§es eh surface. 

Par "milieu physiologiquement acceptable", il faut comprendre un milieu compati- 
20 ble avec les mati^res keratiniques, comrifie un milieu cosrnetique. 

^invention a aussi pour objet un proc6de c6sm6tique de maquillage ou de traite- 
ment non th^rapeutique des matiferes keratiniques, comprenant rapplfcation sur 
ceiles-ci d'une composition telle que decrite pr6c6demment. 

Un autre objet de rinvenfion est Putilisation rfune composition telle que definie 
pr6c6demment pour obtenir un film depos6 sur les matieres keratiniques, notam- 
ment les fibres keratiniques, brillant et/ou non collant et/ou ayant des proprietes de 
non transfert. 

30 

Linvention a encore pour objet I'utilisation tfune composition telle que definie pr6- 
c6demment pour recourber les fibres keratiniques, et notamment les cils. 

La composition selon rinventibn comprend une dispersion stable de particules ge- 
35 rieralement sph6riques, dans une phase grasse liquide physiologiquement ac- 
ceptable, d'un premier systerhe polymerique filmifiabie comprenant un premier 
pblymi&re et tfun deuxifenrte systeme polymeri^^^ noh filmifiabie comprenant un 
- deuxierae polymfere. Les particules de cheque systeme p^^^ 
rence une taille allant de 5 nm ^ 600 nm, etant donne qu'auHdelSi rfenviron 600 
40 nm, les dispersions de particules deviennent beaucoup moins stables, et de prefe- 
rence de 50 nm S 250 nm. 
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LftsvstfemeD0 lvm6riQue; 

On entend par "systeme polym6rique fiirriifiable" un systfeme polym6iique apte k 
former un film isolable h temperature ambiante (25 *C). Le prerhler syst6me poly- 
5 mSrIque filmog^ne a de preference une temperature de transition vitreuse (Tg 1) 
basse, inferieure ou 6gale § la temperature de la peau, et en particulier inf6rleure 
ou egale & environ 40 "C. Avantageusement. la Tg i va environ de -100 "C k envi- 
ron 40 »C, et mieux allantde ^ 10 *C a 30 X. 

.10 On entend par "systeme polymerique non filmifiable", un systeme polym6rique qui 
ne permet pas de fonner un film isolable temperature ambiante (25 •€;). Le 
deuxieme systeme polymerique non filmifiable permet tputefois. en association 
avec la phase grasse liquide, de former un depdt continu et homogene sur les 
matieres keratiniques. Le deuxieme systeme polymerique non filmifiable a de 

15 preference une temperature de transition vitreuse (Tg 2) superieure k environ 40 
°C. et en particulier est inferieure ou 6gale k 300 'C. Avantageusement, la Tg 2 va 
environ de 45 "Ca 150 "0. 

U mesure de Tg (temperature de transition vitreuse) est effectuee par DSG (Diffe- 
20 rential Scanning Ca|orimetry)selon la nomieASTMD341 8-97. 

. Selon un premier mode de realisation de la composition selon I'invehtion, le pre? 
. mier et/ou deuxieme systeme polymerique, independamment I'un de I'dutre, peul 
cbnsister essentieliement, respectivement, eh un ou plusieur(s) prem|er(s) et 
25 deuxi6me(s) poiyrri6re(s) ayant les caracteristlques du systeme poiymeriqiie 
correspondant decriteS precedemmenL 

Lorsque le premier et/ou le deuxieme polymere ne pemiettent pas d'obtenlr seul 
les caracteristlques du systeme polymerique correspondent mentionnees prece- 

30 demment, il est possible d'ajouter un compose donl la fonction est de modifier les 
proprietes de chaque polymere pour obtenir le systeme polymerique spuhaite. 
Aussi, selon uh second rriode de realisation de (a composition selon I'lnvention, on 
ipeut ajouter au premier et/ou deiKieme polymeres au moins un agent piastifiant 
permettant d'obtenir un systeme polymerique ayant les caracteristiques telles que 

35 decrites precedemment Dans ce cas, le ou les systemes polymeriques compren- 
nent un fn6|ange d'un du de plusleurs pplyrneres et d'au moins un agent plastt- 
fiamf 

Le ou les plastifiants peuvent etre choisis parnii les plastifiants usueliement utilises 
40 dans le domaine d'application et notamment parmi les composes susceptibles 
d'etre des solvants de I'un des polymeres. - 
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Les premier et deuxifeme polym6res utilises dans la pr^sente invention peuvent 
gtre de toute nature. Parmi les polymferes utilisables, on peut citer les polym^res 
radicalaires, les polyconderisats, et les polyrri6res d'drlglne naturelle et leurs m6-: 
langes. Les polymires peuvent §tre cholsis par I'homme nifitier en fonction de 
5 leurs proprl^t^s. 

Les polym6res utilisables dans la composition de I'invention ont de pr6f6rence un 
poWs molecuiaire moyen en poids allantde I'ordre de 2000 h 10 000 000. 

10 Par polymfere radicalaire, on entend un polym^re obtenu par polymerisation d'un 
ou plusieurs monom6res h Insaturation notamment §thyl§nique, certain monbrh6re 
6taht susceptible de s'homopolym6rlser (k I'inverse des polycondensats). Les pp- 
lyrnferes radicalaires peuvent etre notamment des polymftries ou des cppolym^res, 
vinyliques, hotammeifit des polymdres acryliques, 

15 ■ ' ■ 

Les polymferes vinyliques peuvent r6sulter de la polymerisation de nwnomferes d 
insaturation 6thyl6nique ayant au moins un groiipement acide et/ou des esters de 
ces monomferes acides et/ou des amides de ces acides. 

20 Cdmme mohomfere porteur de group^nieht acide, on peut utiliser des acldes car- 
boxyliqu^s ihsatur6s a,p-6thyleniques tels que I'acide acrylique.Tacide m6thacry- 
lique, I'acide crotonique, I'acide mal6ique, I'acide itaconique et leurs associations. 
On utilise de preference I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus prete- 
rentlellement racide (meth)acrylique. 

25 ■ 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parrrii les esters 
de I'acide (meth)acrylique (encore appeie les (m6th)acrylates), notamment des 
(m6th)acrylates d'alkyle, en partlculier d'alkyle en d-Ca, de preference en Ci-Cs, 
des (m6tti)acrylates d'aryle, en particuHer d'aryle en Ce-Cio. d^s (methjacrylates 
30 d'hydroxyalkyle. en partlculier d'hydroxyalkyle en Ca-Ce. 

Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer ie (meth)acrylate de methyle, le 
{meth)acrylate d'6thyle, le (m6th)acrylate de butyle, le (meth)acryla1e d'isobutyle, 
le (m6th)acrylate d'ethyl-2 hexyle, le (meth)acr^ate de lauryle. 
Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le (mi§th)acrylate d'hy- 

35 droxyethyle,le(m6th)acrylatede2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut cBer facrylate de benzyle et I'a^^ 

. phenyle; . 

Les esters de I'acide (m6tb)aciyHque particulierement pr6f6res sont les 
(meth)acrylates d'alkyle.; 

•40:'. 

Corrime polymferiB radicalaire, on utilise de preference les copolymfere d'acide 
(meth)acryllque et de (m6th)acrylate d'alkyle. notamment d'alkyle en Ci-Ca. Plus 



5 



2798061 



pr6ferentiellement, on peut utiliser les.acrylates de methyle 6vehtuellement copo- 
Iym6ris6s avec racide acrylique. 

Comme amides des monomferes acWes, on peut citer les (m6th)acrylamides, et 
5 notammenl les N-alkyI {m6th)acry!amides, en particulier d'alkyi en C2^Ci2 tels que 
le N-ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyi 
(C1-C4) (m§th)acrylamides. 

Les polymferes vinyliques peuvent 6galement r6sulter de la polym6risation de mo- 
10 nomSres h insaturation ethyl6nique ayant au molns un groupe anrilne, soys forme 
libre ou bien partiellenrient ou totalement neutralis6e, ou blen encore partiellement 
bu totalement quatemis6e. De tels monbrnSres peuvent etre par exemple le 
{meth)acrylate de dim6thylaminb6thyle. le methacrylamide de dim§thylamino6thyl. 
la vinylamine/la >rtnylpyridlne Je chlorure de diallyldim6thylammpnlu^^ 

■15 

Les polymferes vinyliques peuvent 6gaiement r6sulter de l'homopblym6rlsation ou 
de la copolym§risatibn d'au moins un monomfere choisi parmi les esters vinyliques 
et les monomferes styr^niques. En particulier, ces monom6res peuvent §tre poly- 
merises avec des monom6res acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels 
20 que cei« mentionn6s pr§c6demment 

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'ac6tate de vinyle, le propionate 
. de vinyle, le neodecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le Ijenzoate de vinyle et 
. le t-butyl benzoate de yinyle. . 
Comme monomferes styrfeniques, on peut citer le styrfene et I'alpha-rn6thyl styrfenQ. 

25-' ■ ■ ■ • ,: 

La liste des monomferes donn6e n'est pas limitative et 11 est possible; d'utiliser tout 
monomdre connu de I'hpmme du metier entrant dans les categories de monomer 
res acryliques et vinyliques (y compris les monomferes modifies par une chaTne 
siliconee). 

•■30 . . 

Comme autresmonomeres vinyiiques, on peut encore citer : 

- la N-vinylpyrroiidone; la yinylcaprolactarne; les vinyl N-aikyl(Ci-C6) pyrroles; les 
: vinyl-oxazoles; les vinyl-thiazoles; tes vinylpyrimidines; les vinyllmidazoles; 

- les oiefines tels que I'ethyiene, |e propylene, le butyiene, I'ispprerie, le tHJtadiene. 

35 ■■ ' ■ ■■■■■ ■■ 

Le pplymfere vinylique peut etre reticule & raide de monbmere difaictlonnel, no- 
t^mment comprenant au moins deux insaturations ethyieniques, tel que le dirn6- 
thacrylate d'ethylene glycol, le phtalate dediallyle. 

40 Avec de telles dispersions de particules de polym6re, il est possible de calibrer k 
volonte la taille des particules de polymere, et de moduler leur "polydispersite" en 
taille lors de la synthase. II est ainsi possible d'obtenir des particules de tr^s petite 
taille, qui sont invisibles h I'ceil nu lorsqu'elles sont dans la compositton et tors- 
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qu'elles sont appliqu6es sur la peau ou les l^vres. Ceci ne serait pas possible 
avec des pigments sous forme particulaire. leur constitution ne pemnettant pas de 
moduler la taille moyenne des particules. 

De facon non limitative, les polym^res de I'invention peuvent etre choisis pam\, 
les polymferes ou copolym6res suivants : polyurethannes, polyur6thannes-, 
acryliques polyur6es, polyur6e-polyurelhannes, polyester-poIyur6thannes, poly- 
6ther-polyurethannes. polyesters, polyesters amides, polyesters h chatne grasse. 
alkydes ; polymferes silicones, polymferes fluor§set leurs melanges. 

Les premier et deuxl6me polymferes disperses sont utilises en une quantity effi- 
cace pour obtenir un film continu et homogfene, d6pos6 sur les mati6res k6ratini. 
ques et plus sp6clalement les fibres k6ratiniques. brHlant et/ou non collant et/ou 
ayant des propri6t6s de non transfert. 

En pratique, les premier et deuxl6me polyrnferes disperses dans la phase grasse 
liquide peuvent etre pr6sents en une teneur totale allant de 2 % k 60 % en poids. 
par rapport au poids total de la composition, de pr6f6rence de 4 % ^ 40 % en 
poids, et mieux de 5 % & 30 % en poids. 

Avantageusement, les premier et deuxl6me polym^res peuvent etre presents dans 
la composition selon un rapport pond6ral premier polymfere/deuxifeme polym6re. 
ailantde 1/99 2i99/1»depr6f§rence 50/50 a 99/1 etmieuxde 50/50 ^ 80/20. 



Phase grasse liouide : 

Par "phase grasse liquide", on entend tout milieu non aqueux liquide d temp§ra- 
. ture ambianle (25 "C) et presston atmosphfirique. Cetle phase grasse peut conte- 
30 nir une phase grasse liquide volatile el/ou une phase grasse liquide non volatile 
contenant respectivement une ou plusieurs huiles liquides. 

Par 'phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de 
s'§vaporer de la peau en moins d'une heufe. Cette phase volatile comporte no- 
35 tamment des huiles ayant une pression de vapeur, k temperature ambiante et 
pression atmospherique ailant de 10^ ^ 300 mm de Hg (0,1 a Pa i 40 000 Pa). 

La phase grasse liquide dans laquelle sont disperses les premier et deuxifeme po- 
lymdres, peut comprendre toute huile physiologiquement acceptable et en partfcu- 
40 lier cosmetiquement acceptable, notammerit au moins une huile cholsje panni les 
huiles d-origine min6rale, animale, v6g6tale ou synth§tique, carbon6es, hydrocar- 
bonees, flupries et/ou silicon6es, seules ou en melange dans la mesure ou elles 
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forment un melange homogfene et stable et ou elles sont compatibles avec I'utili- 
sation envisag6e. 

La phase grasse liquide totale de la composition peut repr6senter de 10 % a 98 %, 
5 en poids, par rapport au poids total de la composition et de pr6f6rence de 20 85 
% en poids. La partie non volatile peut repr6senter de 0 d 80 % (notamment de 
0,r a 80 %) du poids total de la composition et mieux de 1 50 %. 

Comme phase grasse liquide utilisable selon Hnvention, on peut alnsi citer les 

10 huiles hydrpcarbon6es telles que Thuile de paraffme ou de vaseline, rhulle de vl- 
son, de tortue, de soja, le perhydrosqual^ne, Thuile d'amande douce» de calo- 
phyllum, de palme. de p6pins de raisin, de s6same, de maTs, de parleam, d'arara, 
de colza, de toumesol, de coton, d'abricot. de ricin, rfavocat, de jojoba, d'olive ou 
de genfnes de cSr^ales ; des esters d'acide lanolique, d'acide ol6ique, d'acide lau- 

15 rlque, d'acide steariquia ; les esters gras, tels que le myristate dlsopropyle. le pal- 
mitate d'isopropyle. le stSarate de butyle, le laurate d'hexyle, Tadipate de diisopro- 
pyle, risononate d'isorionyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate de 2-hexyl- 
d6cyle, le palmitate de 2Hoctyl-d6cyle. le myristate ou le lactate de 2-octyl- 
dod6cyle. le succinate de 2-diethyl-hexyte. le malate de diisost6aryle. le triisost6a- 

20 rate de glyc6rine ou de diglyc6rine ; les acides gras sup6rieurs tels que Tacide my-^ 
ristique, I'acide palmitique, Tacide st6arique. I'acide b6h6nique. I'acide ol6ique. 
Vacide linoi^ique, Tacide linolenique qu Tacide isost^arique ; les alcdpis gras sup6- 
rieurs tels que le cStanol. Talcool stSarylique du ralcool ol(glque, ralcooi linoleique 
ou llnol6nlque. Talcool isostearique ou I'octyl dod6canpl ; les huiles silicon6es tel- 

25 les que les polydimethylsiloxane (PDMS), 6ventuellement phenyl6es telles que les 
phenyltrim6thicones. ou ^ventuellemient substitues par des groupements aliphati- 
ques et/ou aromatiques, 6ventuellement fluor^s, ou par des groupements fonc^ 
tionnels tels que des groupements hydroxyle. thiol et/ou amine ; les polysilpxanes 
modifies par des acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkyi^rtes. les silico- 

30 nes fluor6es. les huiles perfluor6es. 

. Avantageusement. on peut utiliser une ou plusieurs huiles volatiles h temperature 
ambiante. Ces huiles volatiles sont favorables Tdbtention d'un film k propri6t6s 
"sans transfers total, ii savoir resistant totalement aux fiTottements. Apr6s 6y9po- 
35 ration de pes huiles, on obti(ent uri depot filmog&he souple, npn coll^nL Ces huiles 
volatiles facilitent, en outre, rapplication de la composition sur les fibres k^ratini- 
ques comrne les oils. 

' Ces huiles volatiles peuvent etre des huiles hydrocarbon§es, des huHeis silicondes 
40 comportant ^ventuellemeht des groupements alkyle ou alkoxy en bout de chaTne 
silicpn6e du penidante. 
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Comme huile.de silicone volatile utilisable dans Pinvention. on peut citer les silico- 
nes Iin6aires ou cycliques ayant de 2h7 atomes de silicium et/ou une viscosity 
inf6rieure k 8 est. ces silicones comportant 6ventuellement des groupes alkyle ou 
alkoxy ayant de 1 & 1 0 atomes de caitone. On peut citer notamment Poctam§thyl- 
5 cyclot6trasiloxane, le d6cam6thylcyclopentasiloxane, Phexad6cam6thyteyclohexa- 
siloxane, rheptam6thylhexyltrisiIoxane, rheptamethyloctyltrisiloxane. 

Cpmme huile hydrocaitonee volatile, on peut citer les isoparaffines en Cs-Cie tel- 
les que les 'ISOPARs', les PERMETYLs et notamment I'isodod^cane. 

10 

Ces huiles volatiles peuvent etre pr6sentes dans la composition en une. teneur al- 
lant de 5 a 98 % du poids total de la composition, et mieux de 30 S 75 %. 

Dans un mode particulier de realisation de Pinventiohi on choisit la phase grasse 
15 liquide dans le groupe cbmprenant : 

- les compos6s liquides non aqueux ayant un parametre de solubilit6 global selpn 
Pespace de solubility de HANSEN inf6rieur a 17 (MPa)^'^. 

- ou les monoalcools ayant un paramfetre de solubility global selon Pespace de 
solubility de HANSEN inferieur ou §gal 20 (MPa)^^, 

20 - ou leurs melanges. 

Le parametre de solubilite global 5 global selon Pespace de solubilite de HANSEN 
est defini dans Particle "Solubility parameter values" de Eric A. Gruike de Pouvrage 
"Polymer Handbook" 3^® 6dition, Chapitre VII, pages 51 9-559 par la relation : . 

25 ■ . 

6 = (dD'+dp^ + dH')''' 
danslaquelle 

- do caracl6rise les forces de dispersion de LONDON issues de la formatloh de 
30 dipoles induits lors des chocs moleculaires. 

- dp caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipoles pennanents. 

. - dn caractyrise les forces d'interactions spycifiques (type liaisons hydrog6ne, 
acide/base, donneur/accepleur, etc.). La dyfinition des solvants dans Pespace de 
solubilite tridimensionnel selon HANSEN est dycrite dans I'article de C. M. 
35 . HANSEN : "The three dimensional Solubility parameters" J. Paint Technol. 39, 105 
(i967): 

Panni les phases grasses liquides ayant un parametre de solubility globar selon 
Pespace de solubilite de HANSEN inferieur ou ygal h 1 7 (MPa)^^, on peut citer des 
,40 huiles vygytales formyes par des esters d'acides gras et de polyols, en particulier 
les triglycyrldes, telles que Phuile de toumesol. de sysame ou de colza, ou les es- 
ters dyrivys d'acides ou d'alcools a longue chaine (c'est h dire ayant de 6 ^ 20 
atomes de carbone), notamment les esters de fonmule RGOOR' dans laquelle R 
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r6pr6sente le reste d'un aclde gras sup6rieuf cpmportant de 7 a 19 atomes de 
carbone et R" repr6sente une chaine hydrocarbon6e comporlant de 3 ^ 20 atomes 
de carbone, lels que les palmitates, les adipates et les benzpales, riotamment 
I'adipate de diisopropyle. On peut §galement citer les hydrocarbures et notamment 

5 des huiles de paraffine, de vaseline, bu le polyisobutyl&ne hydr6g6n6, risodod6- 
cane, ou encore les 'ISOPARs', Isoparaffines volatiles. On peiit encore citer les 
huiles de silicone telles que les polydimethylsiloxanes et les polym§thylph§nylsl- 
loxanes/6ventuellenient subsiitu6s par des groupements aliphatiques et/ou arc- 
matiques, 6ventueHement fiuor6s, oU par des groupements fonctionnels tels que 

10 des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine, et les huiles silicon6es. yolatiles. 
notamment cycliques. On peut 6galement citer les solvants, seuls ou en melange, 
choisis parmi (i) les esters Iln6aires, ramifies ou cydiques, ayant plus de 6 atomes 
de carbone, (ii) les 6thers ayant plus de 6 atomes de carbone, (Hi) les c6tones 
ayant plus de 6 atomes de cart>one. Par monoalcools ayant un param6tre de sp- 

15 lubilit§ global selon I'espace de solubility de HANSEN inferieur ou 6gal k 20 
. (MPa)"^, on enlend les alcools gras aliphatiques ayant au moins 6 atomes de car- 
bone. Comme, monoalCools selon I'invention. on peut citer ralcool oteique, fe d6- 
canol, le dod6canoi, roctadecanpl et ralcpollinoleique.. 

20 Comme milieu non aqueux, on pisut aussi utiliser ceux d^crits dans le document 
FR-A-2 71 0 646 de LV;M.H. 

Le choix du milieu non aqueux est effectu6 par I'homme du metier en fbnction de 
la nature des monomferes constftjant les polym6res et/ou de la. nature du stabill- 
25 sant, comme Iiidiqu6 d-apr6s. 

La composition selon I'invention est obtenue par melange de la dispersion de par- 
tlcules du premier systfeme polym6rique filmifiabie avec la disperston de parHcules 
du deuxi&me syst^nnb pdymSrlque. 

30..' . ^ 

Cheque dispersion de polym6re p«ut etre fabriqu6e comme d§crit dans le docu- 
ment EPrA-749747.'' La polyrn6i1sation peut §tre effeclu6e eri dispersiori, c'est-S- 
dire par pr6cipitatjon dy polymSra en cours de formation, avec protectioh des par- 
ticules fbrmfies avee un stabilis?int. 

On prepare done un melange comprehant jes monomferes initlaux. ainsi qu'un 
amoiceur radicalaire. ee melange est dissdus dans un solvent appele. dans la 
suit^ de Ia.pr6sente description, "solvant de synthase". Lorsque la phaise grassa . 
est uhe huile non volatile, on peut effectuer la polymerisation dans un solvarit or- 
40 ganique apolaire (solvant de synthase) puis ajouter I'huile non volatile (qui doit 6tre 
miscibte avec ledit solvant de synthase) et distiller s6lectivement le solvent de 
synthase: 
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On choisit done un solvant de synthase tel que les monomferes initiaux, et I'amor- 
ceuf radicalaire, y sont solubles, et les. particules de ctiaque polymere obtenu y 
sont insolubles afin qu'elles y pr6cipitent lore de leur formation. En partlculier, on 
peut choisir le solvant de synthese parmi les alcanas tels que I'heptane, risodod6- 
5 cane ou le cyclohexane. 

Lorsque la phase grasse choisie est une hulle volatile, on peut directement ieffec- 
tuer ia polymerisation de chaque polymftre dans ladite hulle qui joue done egale- 
ment le role de solvant de synthase. Les monomferes doivent 6galement y §tre 
10 solubles, ainsi que I'amorceur radicalaire, et le polymfere obtenu doit y §tre. insolu- 
ble. 

Les monom^res sont de preference presents dans le solvant de synthase, avant 
polymerisation, h raison de 5-20% en polds du melange r6actionnel. La totality 
15 des monomeres peut etre pr6sente dans le solyant ayant le d§but de la reaction, 
ou une partie des monomeres. peut §tre ajout6e au fur et d mesure de revolution 
de la reaction de polymerisation. 

L'amoreeur radicalaire peut etre notamment razo-bi?-isobutyronitrlle ou le tertio- 
20 butylperoxy-2-ethyl hexanoale. 

Le stabilisant : 

25 Les particules de polymere sont stabills6es en surface, au fur et ^ mesure de la 
polymerisation, grSce k un stabilisant qui peut etre notamment un polymere se- 
quence, un polymere greffe, et/ou un polymere statistique, seul ou en metenge. La . 
stabilisation peut etre effectuee par tout moyen conriu, et en particulier par ajoiit 
direct du [xdymere sequence, polym6re greffe et/ou polymere statistique, lore de 

30 la polymerisation. 

Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange avant poly- 
merisation. Toutefois, il est egalement possible de I'ajouter en coritinu, nptarnment 
lorequ'on ajoute egalement les monomeres en continu. 

35 . .. 

On peiit utillser 2-30% en polds de stabilisant par rapport au melange Initial de 
monomeres, et de preference 5-20% en pddS, 

Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou sequenbe en tant que stabiliisarit,. on 
40 choisit le solvant de synthese de telle maniere qu'au molns iine partie des greffpns 
ou sequences dudit polymere-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, I'autre par- 
tie des greffons ou sequences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise 
lors de la polymerisation doit etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de syn- 



11 



2798061 



th§se. De plus, on choisit de preference un stabilisant dont les sequences ou 
greffons Insplubles pr6sentent une certaine affinite pour le pblym6.re form6 lors de 
la polymerisation. 

5 Parmi les polymferes greff6s. on peut citer les polymferes silicones greffes avec 
une chaine hydrocarbonee ; les polymdres hydrocarbon6s greffes avec una 
cfiaine silicon6e. 

Conviennent egalement les copolymeres greffes ayant par exemple un squelette 
10 insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly (1 2- 
hydroxy stearlque). 

On peut egalement utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences compre- 
nant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un poly- 
15 mere radicalaire, comme les copolymeres greff6s de type acryllque/silicone qui 
peuvent §tre employes notamment lorsque le milieu non aqueux est silicone. 

Le stabilisant peut aussi §tre choisi parmi les copolymeres blocs greffes ou se- 
quences comprenant au mbins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins 

20 d'un polyether, Le bloc polyoiganopolysiloxane peut etre notamment un polydi- 
methylsiloxane ou bien encore un poly alkyKCa-Cie) methyl siloxane ; le bloc poly- 
ether peut etre un poly alkylene en C2-C18, en particulier polyoxyettiylene et/ou 
polyoxypropylene. En particulier, on peiJt utiliser les dim6thicones copt^ol ou en-, 
core les alkyi (CrCie) methicones copolyol. On peut pair exemple utiliser le dim6- 

25 thicone copolyol vendu sous la denomination "DOW CORNING 3225C" par la so- 
ciete DOW CORNING, ou le lauryl methicone copolyol vendu sous la denomina- 
tion "DOW CORNING Q2-5200 par la S0Cl6te "CpW CORNING". ' 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut utiliser les copolymeres 
30 comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation d'au moins un mono- 
' mere ethyienique, e une ou plusieurs liaisons ethyl6niques evenlueltement conju- 
guees, tete que rethyiene, le butadiene, I'isoprene, et d'aii moins un bloc d'un po- 
lymere styrenique. Lorsque le monomere ethyienique comporte plusieurs liaisons 
ethyieniques eventuellement conjuguees, les insaturations ethyieniques r6slduel- 
35 les apres la polymerisation sont gen6ralement l^ydrogenees^ Alhsi^^ ^ fa^ii 
conriue, la polymerisation de i'isoprene conduit, apr6s hydrogeriiatibn, e la fomia- 
tibh de bloc ethylene-propylene, et la jwlymerisation de birt^ierie conduit, ^pres 
hydrogenatiorj, e la lonnatiGn de l)loc ethylene-butyiene. Paniii^^^^^c^^ 
sequences, on peut citer les copolymeres de type "dibloc' bu ■triblp<i^du type p6- 
40 lystyrene/pplylsbprene, pdlystyrene/polybutadiene teis que ceux vendue soiis le 
nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, du type polystyrene/copoly(ethyiene- 
propyiene) tels que ceux vendus sous le nom de 'KRATON' par Shell Chemical Ck) 
ou encore du type polystyrene/copoly(ethyiene-butyiene)*. 
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Comme copolymferes blocs greffes ou .s6quenc6s comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomfere 6thyl6nlque, tels que 
l'6thylfene, Tisobutylfene. et d'au moins un bloc d'un polym^re acrylique tel que le 
5 m6thacrylate de m6thyle. on peut citer les copolymferes bi- ou tris6quenc6s poly- 
(m§thylacrylate de methyle)/polyisobutyl6ne ou les copolymferes greffes sque.r 
lette poly(methylacrylate de methyle) et k greffons polyisobutylene. 

Comme copolymferes blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
10 resultant de la polymerisation d'au moins un monom^re 6thylenique et d'au moins 
un bloc d'un polyether tel qu'un polyoxyalkyldne en C2-C18. en particulier po- 
lypxyethyldne et/ou polyoxypropylfene, on peut citer les copolymdres bi- ou tris6- 
quenc6s polyoxyethylene/polybutadifene ou polyoxyethyidiie/polyisobutyfene. 

15 On peut egalement employer des copolymeres de {m6th)acrylates tfalkyi en d- 
C4, et de (meth)acrylates d'alkyi en Cb-Csq. On peut en particulier citer le copoly- 
m&re m6thacrylate de stearyle/m6thacry!ate de me^^^^ 

Lorsqu'on utilise un polym^re statistique en tant que stabilisant, on le choisit de 
20 manifere k ce qu'il possede une quantit6 suffisante de groupements le rendant so- 
luble dans le solvant desynthese envisage. 

Lorsque le solvant de synthase est apolaire, il est preferable de choisir en tant que 
stabilisant, un polym6re apportant une couverture des particules la plus complete 
25 possible, plusieurs chaines de polymeres-stabilisants venanl alors s'adsorber 
une particule de polym6re obtenu par polymerisation. 

Pans ce cas, on prefere alors utillser comme stabilisant, soit un polymere greffe, 
soit un polymere sequence, de maniere S avoir une meilleure activite interfaciale. 
30 En effet, les sequences ou greffons Insolubles dans le solvant de synthese ap- 
portent une couverture plus volumineuse k la surface des particules. 

Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone, 
i'agent stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitu6 par les copo- 
35 lymereis blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyor- 
ganosiloxane et au moins un bloc tf lin polym6re radicalaire ou d'un polyether ou 
rfun polyester comme ies blocs polydxy (CrCiB)alkyl6ne et notamment polyoxy-, 
propylene et/ou oxyethyiene. 

40 Lorsque la phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, Vagent stabi- 
lisant est de preference choisi dans le groupe constitue par : 
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- (a) les copolymferes blocs greff6s ou s6quenc6s comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc tfun polymfere radicaiaire ou d'un 
polyetherou d-un polyester, 

- (b). les copolymferes d'acrylates ou de m6thacrylates d'alkyi en C1-C4. et d'acry- 
5 latesoudem6thacrylates d'alkyi en C8-C30, 

- (c) les copolymferes blocs greff6s ou s6quenc6s comprenant au moins un bloc 
resultant de la polym6risation d'au moins un monpmfere ethyl6nlque, ^ liaisons 
ethylenlques conjugu6es, 

et au moins un bloc d'un polym6re viriylique ou acrylique ou d'un poly6tlier ou d'un 
10 polyester, bu leurs m6langes. 

On peut bien entendu utiliser des associations des stabilisahts ddcrits pr6cedem- 
ment. 

15 De preference, on utilise des polymferes diblpc comme agent stabilisant 

Suivaht I'application, on pourra choisir d'utiliser des dispersions de polymferes fil^ 
miflabies ou non filmifiables, dans des huiles yote^^^^ 

20 ' 

Lesadditifs: 

La composition selon I'invention peut contenir, eh outre, au moins une cire qui 
peutetre choisie parnil les cires d'origlne animate, les cires d'origlne v6g6tale ou 
25 les cires d'origine synth6tique. 

Les cires susceptibies tfetre utilisees dans ia composition selon Hnventlon poss§- 
dent en r6gle g6n6rate un point de fusion compris entre 40 et 110 **C La cire peut 
6galement avoir une p6n(§trabilit§ & I'aiguille allant de 1 217. La p§n6trabilit6 & 

30 raiguille des cires est d6tenmin6e selon la norme frangaise NF T 60-123 ou la 
norme am6ricaine ASTM D 1321, ^ la temperature de 25 ^C. Selon ces nomnes, la 
p6n6trabilit6 ^ I'aiguille est la mesure de la profondeur, exprim6e en dixi^mes de 
millim6tre.il laquelle une aiguille normalls6e, pesant 2,5 g dispos6e dans un Equi- 
page mobile pesant 97,5 g et plac^ sur la cire h tester, pendant 5 s^condes, p6- 

35 nfetre dans la cire. 

Parml les cires d'origine animate, on peut citer tes cires tfabeil|e, fes cires de lano- 
lineeties cires tfinsectiBS de CW 

Parmi les cires d'origine v6getale, on peut citer les cires de rlz, les cires de Car- 
40 nauba. de Gandellila. d'Ouricurry, les cires de fibres de Itege, tes cires de c€inne a 
Sucre, les cires du Japon, la cire de Sumac, la cire de colon. 
Pamni les cires d'origine min6rale, on peut citer les parafflnes, les cires microcris- 
tallines, les cires de Montan et les ozokerites. 
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Parmi les cires d'origine synthetique, on peut utiliser notamment les cires de po- 
lyol6fine et notamment les cires de polyethylene, les cires obtenues par la syn- 
thase de Fischer et Tropsch, les copolymferes cireux ainsi que leurs esters, les ai- 
res de silicone. 

5 II est 6galement possible tf utiliser des huiles d'origine animate ou v6g6tale hydro- 
g6n6es qui r6pondent toujours aux deux caract§ristiques physiques mentionn6es 
pr6c6demment 

. Parmi ces huiles, on peut citer les huiles hydrog6n6es qui sont obtenues par hy- 
drog6nation catalytique de corps gras composes de chaine grasse lin§aire ou non 
10 en C8-C32, rhuile de tournesol hydrogen6e, I'huile de ricin hydrog6n6e, I'huile de 
coprah hydrog6n6e, I'huile de jojoba hydrog6n6e, la landine hydrog6n6e et les 
huiles de palme hydrog6n6es. 

Les cires utilisables selon la pr6sente invention sont de preference solides et rigl- 
des 2i temperature inferieure a 50 X. 

15 

La composition selon i'inventlon peut comprendre de 0 % k 30 % (notamment de 
0.1 % h 30 %) en poids de cire, en poids par rapport au poids total de la composi- 
tion, de preference de 1 % Si 25 % en poids. 

20 De preference, la composition selon llnvention peut comprendre : 

- au moins une cire ayant une penetrabilite a faiguille allant de 1 a 7, 5 (dite cire I), 
notamment en une teneur allant de 0,1 % k 20 % en poids par rapport au poids 
total de la composition, et 

^ au moins une cire ayant une penetrabilite h I'aiguille superieure k 7,5 et inf6- 
25 rieure ou 6gale k 217 (dite cire II), notamment en une teneur allant de 0.1 % k 10 
% en poids par rapport au poids total de la composition. Ce melange de cire est 
notamment approprie lorsque la composition est destinee a etre utilis6e comme 
mascara ou eye-liner. 

30 La composition peut aussi contenir un polym6re solubilise dans la phase grasse 
liquide, dit encore fiolymere liposoluble. 

Comme polymfere lipophile, oh peut notamment coter les copolymdres resultant de 
la copoiym6isation d'au moins un ester vinylique et d'au moins un autre monomftre 
35 qui peut etre une ol6fine, un alkylylnyiether ou uri ester allyiique pu m6thallylique, 
comme decrits dans la demande FR-A-22622303, dont le contenu est lncprpor6 
dans la presente demande a titre de reference. 

Comme polymferes filmogenes liposolubles utilisables dans I'invention, on peut 
40 egalement citer les polyalkyienes et notamment les copolymferes d'alcenes en C2- 
C20 comme le polybutene, les alkyiceliuloses avec un radical alkyle Ijn6aire pu ra- 
mifie, sature ou non en Ci k Ce comme I'ethylcelluiose et la propylcellulose, les 
copolymferes de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vinyl- 
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pyrrolidone et d'alcene en C2 h C40 et mieux en C3 a C20. A titre d'exenriple de co- 
polymere de VP utilisable dans Tinvention, on peut citer le copolymfere de 
VP/acetate vinyle, VP/m6thacrylate d'6thyle. la polyvinylpyrolidone (PVP) butylee, 
VP/methacrylate d'6thyle/acide m6thacrylique. VP/elcos6ne, VP/hexad§cfenei. 
5 VP/triacontene, VP/5tyrfene>P/acide aciyllque/methacryte^^ 

Le polymfere filmog^ne liposoluble peut §tre present dans la composition en une 
teneur allant de 0,1 % & 15 % en poids. par rapport au poids total de la composi- 
tion, et mIeux de 2 % S 1 0 % en poids. 

10 

La composition peut 6galement comprendre au molns une mati^re colorante 
comma les composes pulv6rulents et/ou les colorants liposdlubles, par example k 
ralson de 0.01 & 40 % du poids total de la composition. Les composes pulv6ru- 
lents peuvent etre chbisis parmi les pigments et/ou les nacres habitueliement utili- 
15 s6s dans les compositions cosm6tiques. Avantageusement, les composes pulv6- 
rulents repr6sehtent de 0.1 k 25 % du poids total de la composition et mieux de 1 
^20%. 

Les pigrnehts peuvent etre blancs ou colores, min6raux et/ou organiques. On peut 
20 citer, parmi les pigments min6raux, le dioxyde de titane, eventuellement trait§ en 
surface, les oxydes de zirconium ou de c6rium, ainsi que les oxydes de f er ou de 
chrome, le violet de rhariganfese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu 
ferrique. Pamni les pigments organiques, on peul citer le noir de cartjone, les pig- 
ments de type D & C, et les laques S base de camiln de cochenjile, de baryum, 
25 strontium, calcium, aluminium. 

Les pigments nacr6s peuvent etre choisis panni les pigments nacr6s blancs tels 
que le mica recouvert de titane, ou d'bxychlorure de bismuth, les pigments nacr§s 
colorSs teis que le niica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notam- 
30 ment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, ie mica titane avec un pigment or- 
ganique du type precite ainsi que les pigments nacr6s h base d'oxychlomre de 
bismuth.. 

La composition peut egalement comprendre des charges qui peuvent etre choisies 
35. parmi celles bien connues de rhomme du metier et couranrimeht uti|is6es dans les 
conripositons cosmetiques. Les charges peuvent etre min6rales ou organiques, 
larhellaires ou s^^^^^ On peut citer le talc, le mica, la siiiee, le kaolin, les 
poudfes de Nylon (Orgasol de chez Atochem), de pbly-p-alanine et de poly6thy- . 
I^ne, le Teflon, la lauroyl-lysine.J'amidon, le nitrure de bore, les poudres de poly- 
40 mferes die t6trafluoro6thylfene, les microspheres creuses telles que TExpancel (No- 
bel Industrie), le pdlytrap (Dow Com|ngj et les microbilles de r6sine de silicone 
(Tospearls de Toshiba, par example), le carbonate de calcium pr6cipit§, le carbo- 
nate et rhydro-carbonate de magnesium. I'hydroxyapatite, les microspheres de 
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silice creuses (SILICA BEADS de MAPRECOS), les microcapsules de verre ou de 
c6ramique, les savons m6talliques d§riv6s rfacides organiques carboxyliques 
ayant de 8 a 22 atomes de carbone, de pref6rence de 12 18 atomes de carbone; 
par exemple le st^arate de zinc, de magnesium ou de lithiuni, le laurate de zinc, le 
5 myristate de magnesium. 

La composition selon I'lnvention peut comprendre, en outre, un agent 6paississant 
de la phase grasse liquide. Uagent epaississant peut §tre choisi parmi les argiles 
organomodifi6es qui sont des argiles trait^es par des compos6s chpisis notam- 
. 10 ment parmi les amines quaternaires, les amines tertiaires. Comme argiles orga- 
.nomodifi6es, on peut citer les bentonites organomodifi6es telles que celles ven- 
dues sous la denomination "Bentone 34" par la soci6t6 RHEOX, les hectorites or- . 
ganomodifiSes telles que celles vendues sous la dj§nomination "Bentone 27% 
"Bentone 38" par la societe RHEOX. 
15 On peut egalement employer des silices trait6es. des gommes de guar allcylees 
liposoiubles, des polym^res g^Iifiant d'hiuile . comme les polym6res tribloc ou en 
etoile resultant de la polym6rlsation ou copolym6risation d'au molns un monomfere 
a liaison 6thyl6nique du type Kraton. 

20 Uagent 6paississant peut etre pr§sent en une teneur allant de 0,1 %k^0 % en 
poids, par rapport au pdids total de la composition. 

La composition peut contenir, en outre, tout additif usuellement utilis6s dans de 
telles compositions teis que les parfums, les conservateurs, les tensioactifs, les 
25 plastifiants, les sequestrante, les vitamihes, les protSines, les c6ramides, les 
agents alcaiinisants ou acidifiants, les Emollients. " 

Bien entendu, I'homme du metier veillera k choisir ce ou ces 6ventueis composes 
compl^mentaires, et/ou ieur quantity, de manidre telles que les propri§t6s avarita- 
30 geuses de la composition selon I'invention ne soient pas. ou sut)stantie|lement 
pas, alter6es par I'adjonction envisag6e. 

Selon un mode de realisation de I'invention, la composition peut etre essentielle^ 
ment anhydre, el peut conteriir moins de 10 % d'eau par rapport au poids total de 
35 la composition. Elle peut alors se presenter sous forme de gel huileux ou de pate. 

Uinvention est illustrEe plus eh detail dans les exemples suivants. 



40 Exemole 1 de dispersion de polvmere ; 

On a pr6par6 une dispersion de copolymdre non rSticule d*acrylate de m6thyle et 
d'acide acrylique dans un rapport 85/15, dans de i'isododecahe, selon ia methode 
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de Texemple 7 du document EP-A-749 747. On dbtient ainsi une dispersion de 
particules de poly(acrylate de m§thyle/acide acrylique) stabilis6es en surface dans 
de I'isodod^cane par un copolymfere diblbc s6quenc6 polystyr6ne/copoly(ehyI6ne- 
propylene) vendu sous le nom de KRATON Q1701 (Shell), ayaht un laux de ma^ 
5 tiere shche de 22,6% en poids et une taille moyenne des partifcules de 175 nn) 
(poiydispersite : 0,05) et une Tg de 20°C. Ce copolymfere est filmifiable. Si tenrip6- 
rature ambiante (25 X). 

10 Exempfe 2 de dispersion de Dolvmfere : 

On a pr6par6 une dispersion de copolym6re non r§ticule d'acrylate de m6thyle et 
tfacide acrylique dans un rapport 90/10, dans de l'isodod6cane, comme indiqu6 k 
rexemple 1 . Le taux de mati6re s6che est de 24,2 % et la taille moyenne des par- 
15 ticules de 180 nm et la Tg de 20 Ce copolymere est filmifiable temp6rature 
. ambiante(25^C). 

Exemple 3 de dispersion de polvinfere : 

■20 . - 

On a pr^pard une dispersion de copolymere non reticule de methacrylate de m6- 
thyle et d'acide acrylique dans un rapport 85/15. dans de I'isodod^cane. selon la 
methode de Texemple. 1 du document EP-A-749 746, en remplafant I'heptane par 
de Visododecane. On obtient aInsi une dispersion de particules de poly- 

25 (mdthacryJate de methyle/acide acrylique) stabilis6es en surface dans de l'lsodo- 
decane par un copolymfere dibloc s6quenc6 polystyr6ne/copoly(6hyl6ne^ 
propylene) vendu sous le nom de KRATON G1701 (Shell), ayant uri taux de ma^ 
tidre sfeche de 25,5 % en poids et une taille moyenne des particules de 150 nm 
(poiydispersite < 0,1) et une Tg de 100 °C. Ce copolymdre est non filmifiabte 4 

30 temp6rature aitiblante (25 X). 

Exemple 4 de dispersion de polvrnfere : 

35 On pr6pare une dispersion de polymethacrylate de methyle r6ticul§ par du dim6- 
thacrylate d'^thylfene glycol, dans de risodpdeGane, selon la m6thode de Fexemple 
2 du document EP-A-749 746. en remplapant L'ISOF>AR L par de risodod6cane. 
On obtient ainsi une dispersion de particules de polymethacrylate de m§thyle sta- 
: bilis6es en surface dans de l'isodocl§cane par un copolymfere dibloc; s6quenc6 

40 polystyrene/copoly(6hyl§ne^propyl6ne) vendu sous le nom de KRATON G1701 
(Shell), ayant un taux de matifere s6che de 19,7% en poids et une taille moyenne' 
des particules de 135 nm (polydispersit6 : 0,05) et une Tg de iOO^C. Ce copoly- 
mere est non filmifiable k temperature ambiante (25 ° C). 
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Exemples 5^12 selon rinventlon : 

5 On a pr6par6 des melanges (exemples S i 12) de dispersion de polymdre filmifia- 
bie et de polym^re non rilmifiable salon les compositions suivantes : 

- Dispersion de polym^re filmifiable de I'exemple 1 ou 2 
(appel6e dispersion F1 ou F2) : . x g 

10 - Dispersion de polym^re non filmifiable de I'exemple 2 ou 3 

{appel6e dispersion NF 3 ouNF 4) : yg 

Pour chaque composition, on a mesure ia brillance du film obtenu. Labrillance a 
et§ mesur6e pour uri film humide d6pos6 de 300 pm d'6paisseur d6pos6 sur carte 
15 de contraste puis conserve pendant 24 h, dans une atmosphere a 60 % d'humidit6 
relative, pendant 24 h. La mesure a ^t^ effectu^e k I'aide d'un brillancem^tre BYK- 
GARDNER avec un arigle de faisceau lumineux de 60^ 



20 Exemples 13 a 17 comparatlfs ; 

On a dgalement compare la composition de Texemple 9 a 5 compositions (exem- 
ples 13^17) similaires dans iesquelles le polym^re non filmifiable a 6\e remplac^ 
par une quantity §qufvalente en mati&res s§ches de charge. 
25 La comparaison a ^t^ faite sur les prpprietes de brillance du film obtenu selori la 
m^ttiode indiqu^e pr^cedemment. 

R6sultats : 

•30 . 

On a obtenu les r6sultats sulvahts : 



Exemple 


5 


6 


• -7 


Dispersion F1 


X = 90 


X = 70 


X = 50 


Dispersion NF 4 


Y = 10 


Y = 30 


Y = 50 


Brillance 


84.7 


77.3 


74.2 



Exemple 


8 


9 


10 


11 


12 


Dispersion F 2 


X = 90 


X = 80 


X = 70 


X = 60 


X = 50 . 


Dispersion NF 3 


Y=10 


Y = 20 


Y«30 


Y = 40 


Y = 50 


Brillance 


85,3 


79,9 


65.5 


64.0 


60.8 



35 
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Exemple 


13 (HI) 


14 (HI) 


15 (HI) 


16 (HI) 


17 (HI) 


Dispersion F 2 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


Charge 


CI 


C2 


C3 


C4 


C5 


Brillance 


3.2 


6.2 


2.3 


1.0 


2,6 



HI : hore invention 

5 • 

C1 : poudre de nylon - ORGASOL 2002 Extra D de la societe ATOCHEM 
C2 : Microbilles de rdsine poiydim6tliylsilsesquioxane - TOSPEARL 1 45a de la 

societ§ TOSHIBA SILICONE 
C3 : poudre de polyethylene - AGUMIST B-6 de la soci6t6 ALLIED CHEMICAL 
10 C4 : Copolym^re dimethacrylate d'6thylene glycol/m6thacrylate de lauryle - 

POLYTRAP 6603 de la societ6 APS 
C5 : Spheres de copolymfere de dimethacrylate d'6thyl6ne glycol et de m^thacry- 

late de methyle - MICROSPONGE SKIN OIL ADSORBER 5640 POWDER 

de la societe APS 

: . 

On constate d'aprfes ces r6sultats que les composition? selon rinvehlion (exem- 
ples 5 12) permetterit tfobtenlr un film ayant une bonne brillance (sup6rieur & 
60), tandis que les compositions ne comportant pas de polym^re non filmifiable 
mais des charges (exemples 13 2i, 17) conduisent h un film mat (brillance inf6rieure 
20 a 1 0). Une composition ne contenant que du polymfere non filmifiable ne fonfne pas 
de film cohesif. 



1 
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Exempies 18 a 22 comparatifs de mascara : 

On a pr6par6 4 mascaras (exempies 18 i 21) selon rinvention ayant les comppsi- 
tions suivantes : 



- Dispersion de poiymere filmifiable de Texemple 2 
(appetee dispersion F 2) x g 

- Dispersion de polymfere non filmifiable de 

10 rexemple 3 (appelee dispersion NF 3) yg 

^Paraffine 2,2 g 

- Cire de camauba 4,5 g 
-Cired'abeille 8,3 g 

- Copolymdre acetate de vinyle/stearate d'allyle 

15 (65/35) (MexomferePQdeCHIMEX) 2,2 g 

- Polylaurate de viriyle (Mexbm6re PP de CHIMEX) 0,75 g 
-Amidonderiz 0,85 g 
-Bentonlte 5,32g 

- Carbonate de propylene 1 .74 g 
20 -Pigments 4,6 g 

- Conservateurs qs 

: - ls6dod6cane qsp 100 g 



Exemple 


18 


19 


20 


X 


.. 5 


10 


8 


y •■ 


5 ■ 


.10 


■ 2 



25 



30 



35 



On a 6galement prepare un mascara (exemple 22) ne faisant pas jMirtie de I'in- 
vention de comppsitfon suivante : 



40 



- Dispersion de fiiolym^re filmifiable de I'exemple 2 
; (appel6e dispersion F 2) 

- Spli6res de cop6lym§re dimethacrylate d'6thyl§ne 
giycol/m^thiacrylate de miitiiyle (Microsponge skin 
oil adsorber 5640 powder de la socl^te ApS) 

- Paraffine 

• Cire de eamauba 
-Cired'abeille ^ - 

• CopolymSre acetate devinyle/st^arate d'allyle 
(65/35) (Mexomfere PQ de CHIMEX) 

• Polylaurate de vinyle (Mexomdre PP de CHIMEX) 

- Amidonderiz . 



8g 



2g 

2.2 g 
4,5 g 

8.3 g 

2,2 g 
0,75 g 
0.85 g 
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- Bentonite 

- Carbonate de propylene 

- Pigments 

- Conservateurs 

- IsododScane 



5,32 g 
1.74 g 
4,6 g 



qs 



5 



qsp 



100 g 



Cette composition comprend done Tassociation tfune dispersion de polymfere fil- 
mif lable avec une charge h la place d'un polymfere non f ilmif iable. 

10 Pour chaque composition, on a mesur6 la durete du film obtenu, ainsi que las pro- 
prl6tes recourbantes selon les methodes suivantes : 

sl) Mesure de la duret6 du film : 

15 La durete du film est mesur^e selon la nomne ASTM D-43-66. ou la norme NF-T 
30-01 6 (octobre ^9B^),h PakJe d'un pendule de Persoz. 
Le film d6pos6 sur le support doit avoir une 6palsseur de 300 microns avant s6- 
chage. 

Aprfes s6chage pendant 24 heures. a 30'C et sous une humidite relative de 50%, 
20 on obtient un film ayant une 6paisseur rfenviron 100 microns; on mesure alors sa 
duret6 h 30X et 50% d'humldit6 relative, exprjm6e en seconde. 



b) Mesure du recourfaement : 

25 

On utilise des §prouvetles de 6 cheveux de 11 mm de long. 

On mesure le recourbement initial Ri des cheveux non maquilles en mesurant 

Tangle form6 par les cheveux par rapport k rhorlzontale (on prend la moyenne de 

6mesures). 

30 On maquille ensuite les 6prouvettes en appliquant la composition en 3 fois 10 
passages de brosse, en attendant 2 minutes apr6s 10 passages. 

On mesure le recourbement Rm des cheveux immfedlatement apr§s le maquillage . 
en mesurant a nouveau I'angle form6 par les cheveux maquilles (moyenne de 6 
35 mesures). 

On d§tenDlne ensuite le recourbement R = Rm - Ri. 
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On a obtenu les r^sultats suivants : 



Exemple 


1 18 


19 


20 


21 


22 


Duret^ (s) 


14.7 


17.2 


19,5 


14,8 


12,4 


Recourbe- 
ment (°) 


6.0 


7,6 


7.2 


7.9 


3.8 



5 ■ ■ 

On constate que les compositions selon finvention (exemples 18 h 21) fonment un 
film pr6sentant une duret6 sup6rieure k celle du film de rexemple 22 ne compre- 
nam pas de particules de polymfere non fiimifiable mate una charge (microsponge). 
De plus. le recourbement obtenu avec les exemples 18 a 21 selon I'invention ( va- 
10 riation d'angle s'au moins 6, 0 est bien sup6rieur k ceiui obtenu avec rexemple 
22 (variation d'angle de 3,8 °). 

Les compositions selon Pinvention pr6sentent done de bonnes proprl6tes de re- 
courbement des fibres kSratinlques et fdrment des films de meilleure duret§. 
Une composition ne contenant que du polym^re non fiimifiable assocl6 i une 
15 charge ne forme pas de film coh6sif et n'a done pas une duret§ satisfalsante pour 
etre employS dans un mascara. 

Exemple 23 ; 

20 On a pr6par6un fond detelntayaht la composition suivante.: 

- Dispersion de polymere fiimifiable de I'exemple 1 72,6 g 

- Dispersion de polymdre non fiimifiable de rexemple 4 9,4 g 
-Pigments 10 g 

25 -Charges 9.4 g 

On a obtenu un fond de teint qui s'applique facilement sur le visage et qui donne . 
un n^aquiliage r6slstant h I'eau, natural, non collant el pr6sentant de bonnes pro- 
pri6t6s de non transfert. 
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REVENDICATiONS 

1. Composition h application topique comprenant, dans un milieu physiologique^ 
ment acceptable, une dispersion de particules d'un premier systeme polym6rique 
5 filmifiable comprenant un premier polymfere, stabilis6es en surface dans une 
phase grasse liquide. caract6ris6e par le fait qu'elle comprer)d, de plus, une dis- . 
persion de particules d'un deuxifeme systeme polym6rique non filmifiable compre- 
nant un deuxi&me polymfere. stabilis6es en surface dans la phase grasse liquide. 

10 2, Composition selon la revendication 1. caract6rls6e par le fait que le premier 
systeme polym6rique a une temp6rature de transition vitreuse (Tg 1) inferieure h 
40 X. 

3. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caract6ri- 
1 5 s6e par le fait que le premier systeme polym6rique a une temperature de transition 

vitreuse (Tg 1) allant de - 100 "C a 40 X, et mieux de - 10 a 30 °a 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caract6ri- 
s6e par le fait que le deuxifeme systeme polymeridue a une temperature de transl- 

20 tion vitreuse (Tg 2) sup6rieure a 40 **C. 

5. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caracteri-. 
s6e par le fait que le deuxi^me systdme polym6rique a une temperature de transi- 
tion vitreuse (Tg 2) sup§rleure k 40 '0 et inferieure ou 6gale a 300 *^C, et mieux 

25 allantde45**Cai5p*'C. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caract6rl- 
s6e par ie fait que le premier et^ou deuxiftme polymetBS sont choisis panni les 
polymfereis radlcalaires, les polycondensats, les polym6res tfprigine natiirejie et • 

30 leurs melanges. 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caracteri- 
s6e par le fait que le premier et/ou le deuxieme polymeres soht choisis parmi les 
polyurethannes, polyurethannes-acryliques/ polyurees. polyur6e/polyurethannes, 

35 polyester-polyurethannes. polyether-polyurethannes, polyesters, polyesters ami- 
des, polyesters h chaine grasse, aillvdes ; polymferes ou copolymeres acryliques 
et/ou vinyliques ; polymferes silicones, polymferes fluore 

8. Composition selon rune quelconque des; revendications precedentes, caracteri- ' 
40 s6e par le fait que le premier et/ou le deuxidme systfeme polymerlque compren- 

nent au moins un agent plastlfiant. 
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9. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caracteri- 
s6e par le fait que les particules de chaque syst^me polym^rique sont stabilis6es 
notamment par un stabilisant choisi parmi les polymftres s6quenc6s. les polym6- 
res greffes» les polym^res statistlques et leurs melanges. 

5" ■ 

10. Composition selon la revendication 9, dans laquelle le stabilisant est choisi 
parmi les poiym6res silicon6s greff6s avec une chaTne hydrocarbon6e ; les poly- 
mferes hydrocarbon6s greff6s avec une chaTne sillcon6e ; les copolym^res blocs 
greff6s ou s6quences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et 

10 au moins un bloc d'un polymfere radicalaire ; les copolymferes blocs greffes ou s§- 
quenc6s comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins 
d'un polyether ; les copolymdres de (m6th)acrylafes rfalkyr en C1-C4 et de 
(m§th)acrylates d'alkyi en Ce-Cao; les copolym^res blocs greff§s ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de monomdres §thy- 

1 5 leniques comportant une ou plusieurs liaisons 6thylenique §ventuellement conju- 
gu6es et au moins un bloc d'un polymfere styr6nique ; les copolymferes blocs gref- 
fes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de 
monomeres ethyl6niques et au moins un bloc d'un polymfere acrylique ; les copp- 
lymdres blocs greffes ou s6quenc6s comprenant au moins un bloc rdsuftant de la 

20 polymerisation de monom6re 6thylenique et au moins un bloc d'un polyether. et 
leurs associations. 

11. Composition selon la revendication 9 ou 1 0, caract§ris6e en ce que le stabili- 
sant est un polymfere bloc greffe ou s6quenc§. comprenant au moins un bloc re- 

25 sultant de la polymerisation de monomferes 6thyleniques comportant une ou plu- 
sieurs liaisons ethyienique 6ventuellement conjuguees et au moins un bloc d'un 
polymere styr6nique. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications prec6dentes, caract6- 
30 risee par le fait que les premier et deuxieme polymeres disperses dans la phase. 

grasse liquide sont presents en une teneur totale allant de 2 % Si 60 % eh polds, 
par rapport au pbids total de la composition, de preference de 4 % a 40 % en 
polds, et mieux de 5 % Si 30 % en poids. 

35 1 3. Composition selon Tune quelconque des revendiciations pr6c6dentes, caracte- 
rlsee par le fait que les premier et deuxi6me polymeres sont presents dans la 
composition selon un rapport ponderal premier polymere/deuxieme polyrhere al- . 
jant de;i/99i^ 99/1 /de preference de 5(V50 a 99^^^ 

40 14. Composition sielon Pune quelconque des revendications prec6dentes, caract6- 
rlsee par te fait que la phase grasse liquide comprend au moins une huile choisie 
parmi les huiles d'origine min6rale. animate, veg6tale ou synthetique. hydrocarbo- 
n6es, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange. 
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15. Composition selon I'une des revendications pr6cedentes, dans laquelle la 
phase grasse liquids est choisie pamni Thuile de paraffine ou de vaseline. I'huile de 
vison. de tortue. de soja, le perhydrosqualfene, thuiie d'amande douce, de calo^ 

5 phyllum, de palme, de parl6am, de p6pins de raisin, de s6same, de mais, de col- 
za, de toumesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, tfolive ou de 
germes de c6r6ales ; des esters d'acide lanolique, d'acWe oteique. d'acide laiiri- 
que, d'acide st6arique ; les esters gras tels que le myristate d'Isopropyle. le pal- 
mitate d'isopropyle, le st^arate de butyle, le laurate d'hexyle, Fadipate de diisopro- 

10 pyle, risononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate de 2-hexyl- 
d6cyle, le palmitate de 2-octyl-d6cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl- 
dodecyle. le succinate de 2-di6thyl-hexyle. le malale de diisostearyle, le triisost6a- 
rate de glyc6rlne ou de diglyc6rine ; les acides gras sup6rieurs tels que Facide my- 
ristlque, Facide palmitique, Facide st6arique, Facide b6h6nlque, Facide oleique., 

1 5 Facide linol6lque, Facide linol6nique ou Facide isost6arique ; jes alcools gras sup6- 
rieurs tels que le cetanol, Falcool stearylique ou Falcool oleique, I'alcool linoleique 
ou linolenique, Falcool isostearique ou Foctyl dodecanol ; les huiles silicon6es tel- 
les que les PDMS eventuellement phenyles tels que les phenyltrimethicones ou 
eventuellement substitu6s par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 

20 ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxj^e, thiol 
et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par des acides gras, des alcools gras ou 
des polyoxyalkylenes. les silicones fIuor6es, les huiles perfluor6es ; les huiles vo- 
latiles telles que Foctam6thylcyclot§trasiloxane, |e d§camethylcyclopentasiloxane, 
Fhexadem6thylcyclohexasiloxane, Fheptam6thylhexyltrisiloxane. Fheptamethyloc- 

25 tyltrislloxane ou les Isoparaffines en Cs-Ciib, et notamment Fisodod6cane, at leurs 
melanges. 

1 6. Composition selon Fune quelconque des revendications pr§c6dentes, caracte- 
risde par le fait que la phase grasse liquide est choisie dans le groups 

30 comprenant: 

- les compos6s liquides non aqueux ayant un paramfetre de soIubilit6 global selon 
Fespace de solubilitS de HANSEN inttrieur a 1 7 (MPa)^^/ 

- ou les monoalcools ayant un paramfetre de solubilite global selon Fespace de 
solubility de HANSEN inf6rleur ou 6gal a 20 (MPa)^'^, 

35 - ou leurs melanges. 

17. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caract6- 
ris^e en ce que la phase grasse liquide contient au moins une huile volatile h tem- 
perature aimbiahte. 

40 

1 8. Composition selon Fune quelconque des revendications pr6c6denles, caracl6- 
ris^e par le fait qu^elle comprend, en outre, au moins une cire. 
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19. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caracle- 
ris6e par le fait qu*elle comprend, en outre, au moins un polyni6re iiposoiuble. 

20. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caract§- 
5 ris6e par le fait que la composition comprend au moins un additif choisi dans le 

groupe form6 par les agents 6palsslssants de la pha?e grasse liquide, les par- 
fums, les conservateurs. les tensioactifs, les sequestrants, les vitamines, les pro- 
t6Ines. les c6ramides, les agents alcallnisants ou addifiants, les 6mollients, les 
matidres colorantes. les charges. 
10 

21. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caract§- . 
ris6e par le fait que la composition est essentiellement anhydre. 

22. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caract6- 
15 ris^e par le fait que la composition se pr6sente sous la forme de mascara, d'eye- 

. liner, de produit pour les levres, de fard ^ joues ou S paupi6res, de fond de teint, 
de produit de maquillage du corps, de produit anti-cemes, de base de maquillage, 
de composition d appliquer sur un maquillage, de composition de protection so- 
lalre, de coloration de la peau ou de produit de soin de la peau. 

20^' 

23. Proc6d6 cosm6tique de maquillage ou de traitement non th6rapeutique des 
matiSres lc6ratiniques, caract6ris6 par le fait que Ton applique sur les matieres ke- 
ratiniques una composition selon Tune quelconque des revendications 1 d 22. 

25 24. Utilisation d'une composition telle que definie selon Tune quelconque des re- . 
vendications 1 a 22 pour I'obtention d'un film depos6 sur les mati6res k6ratiniques, . 
notamment les fibres k^ratiniques, brillahf et/ou non collant et/ou resistant aux 
firottements et/ou ayant des propriet^s de non transfert. 

30 25. Utilisation d'une composition telle que definie selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 22 pour recourber les fibres keratiniques. notamment les; oils. 
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